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(54) Wdssriger Dispersionsklebstoff 

(57) Es wird ein waBriger fullender Dispersionskleb- 
stoff auf der Basis von 20 bis 99 Gew.-% eines Polyme- 
ren mit einer Glasubergangstemperatur unter -25 °C 
und 1 bis 80 Gew.-% eines Fullstoffes beschrieben. Der 
Dispersionsklebstoff enthalt kennzeichnungsgemaG 
mindestens einen Letchtfullstoff, vorzugsweise mit 
einem mittleren Durchmesser von 5 bis 20 j-im. Der 
Dispersionsklebstoff ist nicht nur im wesentlichen frei 
von fluchtigen organischen Verbindungen und klebrig- 
machenden Harzen, sondern auch weitgehend 
geruchsfrei. Er hat einen geringen Schwund und rela- 
tive hohe Festigkeiten und ist leicht zu verarbeiten. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen waBrigen DispersionsWebstoff auf der Basis von 20 - 99 Gew.-% eines Polymeren mit 
einer Glastemperatur unter -25 °C und 1 - 80 Gew.-% eines Fullstoffs, wobei sich die Gewichtsprozente auf die Summe 

s der Bestandteile des waBrigen Dispersionsklebstoffs mit Ausnahme von Wasser beziehen. AuBerdem betrifft die Erfin- 
dung die Herstellung und Verwendung des DispersionsWebstoff es. 

Ein derartiger waBriger DispersionsWebstoff wird in der DE 44 04 41 1 A1 beschrieben. Bei dem Polymer handelt 
es sich vorzugsweise um radikalisch polymerisierte Polymere aus ethylenisch ungesattigten Monomeren, insbeson- 
dere aus C r C2o-Aikyl(meth)acrylaten. Als Fullstoffe werden Kreide und Quarzmehl mit einem Teilchendurchmesser 

w von 2 bis 50 jim genannt. Die Vorteile des DispersionsWebstoff es bestehen darin, da 6 er im wesentiichen frei von orga- 
nischen L6semitteln, Weichmachern und zusatzlichen Webrigmachenden Harzeh ist. Bei derartigen emissionsarmen 
Klebstoffen ist die zusetzbare Menge an Fullstoffen besonders kritisch, wenn man eine ausreichende Klebkraft und 
gleichzeitig einen geringen Schwund realisieren mochte. 

Damit eine ausreichende Klebkraft erzielt wird, muB der Gehalt an Dispersion gegenuber herkemmlichen Klebstof- 

15 fen erhaht und der Fullgrad an anorganischen Fullstoffen gesenkt werden. Ubliche Dispersionen enthalten zwischen 30 
- 50% Wasser, somit erhoht sich zwangslaufig der Wassergehalt des Klebstoffs. Bei der Trocknung ist der Volumen- 
schwund, der im wesentiichen dem Gehalt an fluchtigen Bestandteilen proportional ist, folglich groBer. Die fullenden 
Eigenschaften des Klebstoffes, die insbesondere bei der Klebung von grob strukturierten Materialien (z. B.Teppich) auf 
rauhen Substraten (z. B. Zement-Estrich) wichtig sind, erfullen nicht mehr die Anforderungen. Die Festigkeit und Halt- 

20 barkeit der Klebung sind nicht mehr zufriedenstellend. 

Ausgehend von diesem Stand der Technik sollte ein waBriger DispersionsWebstoff entwickelt werden, der neben 
Emissionsarmut vor allem einen geringen Schwund bei ausreichender Klebkraft hat und auch sonst gute Gebrauchs- 
eigenschaften sowie eine leichte Verarbeitung gewahrleistet. 

Die erfindungsgemaBe Losung ist den Anspruchen zu entnehmen. Sie beruht im wesentiichen darin, daB der 

25 Fullstoff teilweise ein Leichtfullstoff ist. Der erfindungsgemaBe waBrige DispersionsWebstoff auf der Basts von 20 bis 
99 Gew.-% eines Polymeren mit einer Glasubergangstemperatur unter -25 °C und 1 bis 80 Gew.-% eines Fullstoff es ist 
also dadurch gekennzeichnet, daB der Fullstoff teilweise ein Leichtfullstoff ist. 

Unter „ Leichtfullstoff" wird ein Fullstoff mit einem spezif ischen Gewicht von weniger als 1 g/cm 3 verstanden, insbe- 
sondere mit einem von weniger als 0,5 g/cm 3 . In der Reg el handelt es sich um porose Teilchen mit einem Durchmesser 

30 von 2 bis zu 500 um, insbesondere von 5 bis 200 jam. ZweckmaBigerweise sind die Teilchen rund und glatt. Sie kfinnen 
aus anorganischem Material sein, z. B. aus Aluminiumsilikat, vorzugsweise sind sie jedoch aus org an ischen Polyme- 
ren, z. B. aus Homo- und Coplymeren von Styrol, Acrylnitril und Vinylidenchlorid. Konkrete Leichtfullstoffe sind im Han- 
del erhaltlich unter den Namen: Frllite, Expancel, Scotchlite, Dualite, Sphericel, Zeeospheres, Armospheres, 
Cenospheres, Polyfill, Mikrosil, Pangel, Pansil, Q-Cel. 

35 Ihr Gewichtsanteil an dem Fullstoff insgesamt hangt stark von dem spezif ischen Gewicht des ublichen Fullstoff es 
mit einem spezif ischen Gewicht von mehr als 1 g/cm 3 (schwerer Fullstoff) und dem spezif ischen Gewicht des Leicht- 
fullstoffes ab. Er sollte im Bereich von 100 zu 1 bis 100 zu 20 liegen. Das Volumenverhaltnis betder Fullstoffe sollte im 
Bereich von 1 zu 100 bis 100 zu 100 liegen, vorzugsweise im Bereich von 3 zu 100 bis 70 zu 100. 

Bei den schweren Fullstoffen handelt es sich um Carbonate (insbesondere Calciumcarbonat, Silikate (insbeson- 

40 dere um Talk, Ton, Glimmer), Sulfate (insbesondere von Barium und Calcium), Oxide und Hydroxide (insbesondere von 
Silicium und Aluminium) und um RuB. Bevorzugt wird Kreide eingesetzt. Wie iiblich haben diese Fullstoffe einen mitt- 
leren Teilchendurchmesser von 1 bis 50, insbesondere von 2 bis 5 jum. Der Teilchendurchmesser wird ublicherweise 
durch Siebanalyse mit Prufsieben gemaB DIN 4188 bestimmt. 

Der Gewichtsanteil beider Fullstoffe zusammen in dem waBrigen DispersionsWebstoff betragt 1 bis 80 insbeson- 

45 dere 10 bis 50 Gew.-%, bzw. 5 bis 95, insbesondere 40 bis 75 Vol.-%. 

Bei dem Polymeren handelt es sich vorzugsweise um ein radikalisch polymerisiertes Polymerisat aus ethylenisch 
ungesattigten Monomeren mit 1 oder 2 C, C-Doppelbindungen, insbesondere um Vinylmonomere. Die folgenden 
Monomeren kOnnen z. B. zu 60 bis 100 Gew.-%, vorzugsweise 80 bis 100 Gew.-%, besonders bevorzugt 90 bis 99,8 
Gew.-%, bezogen auf das Polymer, im Polymer enthalten sein: 

so Das Polymer kann z. B. aus C r C 2 o-Alkyl(meth)acrylaten, Vinylestern von bis zu 20 C-Atomen enthaltenden Carbon- 
sauren, Vinylaromaten mit bis zu 20 C-Atomen, ethylenisch ungesattigten Nitrilen, Vinylhalogeniden, nicht aromati- 
schen Kohlenwassersoffen mit mindestens 2 konjugierten Doppelbindungen oder Mischungen dieser Monomeren 
augebaut sein. 

Zu nennen sind z. B. (Meth)acrylsaurealkylester mit einem C^C^-Alkylrest, wie Methylmethacrylat, Methylacrylat. n- 
55 Butylacrylat, Ethylacrylat und 2-Ethylhexylacrylat. Insbesondere sind auch Mischungen der (Meth)acrylsaurealkyl ester 
geeignet. Besonders bevorzugt sind (Meth)acrylsaureester und deren Mischungen. 

Vinylester von Carbonsauren mit 1 bis 20 C-Atomen sind z. B. Vinyllaurat.-stearat. Vinylpropionat, Versaticsaurevinyle- 
ster und Vinylacetat. 

Als vinylaromatische Verbindungen kommen Vinyltoluol, Methylstyrol, a-Butylstyrol, 4-n-Butylstyrol, 4-n-Decylstyrol 
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und vorzugsweise Styrol in Betracht. Beispiele fiir Nitrile sind Acrylnitril und Methacrylnitril. 

Die Vinylhalogenide sind mit Ch!or, Fluor oder Brom substituierte ethylenisch ungesattigte Verbindungen, bevorzugt 
Vinylchlorid und Vinylidenchlorid. 

Als nicht aromatische Kohlenwasserstoffe mit 2 bis 8 C-Atomen und mindestens zwei olefinischen Doppelbindungen 
5 seien Butadien, Isopren und Chloropren genannt. 

Weitere Monomere, die z. B. von 0 bis 40 Gew.-%, vorzugsweise von 0 bis 20 Gew.-% und besonders bevorzugt 
von 0,2 bis 10 Gew.-% im Polymer enthalten sein kdnnen, sind insbesondere CrCTo-HydroxyalkyfmethJacry- 
late,(Meth)acry1amid sowiedessen am Stickstoff mit (VCfAlkyl-substituierten Derivate. ethylenisch ungesattigte Car- 
bonsauren, Dicarbonsauren, deren Halbester und Anhydride, z. B. (Meth)acrylsaure. Maleinsaure, Fumarsaure, 
w Maleinsaureanhydrid, Maleinsaure- und Fumarsaurehalbester und Itaconsaure. Ganz besonders bevorzugt ist ein 
Gehalt von 0,2 bis 5 Gew.-% einer ethylenisch ungesattigten Carbonsaure. 

Die Glasubergangstemperatur des Polymeren liegt unter -25 °C, insbesondere zwischen -25 °C und -60 °C, beson- 
ders bevorzugt zwischen -30 °C und -50 °C. 

Die Glasubergangstemperatur des Polymeren laBt sich nach ublichen Methoden wie Differentialthermoanalyse oder 
15 Differential Scanning Calorimetrie (s.z.B. ASTM 3418/82, sog. ,,midpoint temperature") bestimmen. 

Das zahlenmittlere Molekulargewicht Mn des Polymeren ist vorzugsweise grtSBer als 10 000, bevorzugt grOGer als 20 
000, besonders bevorzugt grOBer als 30 000 und das gewichtsmittlere Molekulargewicht M w ist vorzugsweise grOBer 
250 000 (bestimmt durch Gelpermeationschromatographre mit Polystyrol als Standard an einer Polymerlfisung in Tetra- 
hydrofuran nach Sedimentation der unlflslichen Bestandteile). 
20 Die Herstellung des Polymeren erfolgt durch radikalische Polymerisation. Geeignete Polymerisationsmethoden, 
wie Substanz-, Lfisungs-, Suspensions- oder Emulsionspolymerisation sind dem Fachmann bekannt. Die Polymerisa- 
tion kbYinen durch nachtragliche polymeranaloge Reaktionen modifiziert werden, z. B. durch teilweise Umesterung 
oder Hydrolyse. 

Vorzugsweise wird das Copolymer isat durch L6sungspolymerisation mit anschlieBender Dispergierung in Wasser oder 
25 besonders bevorzugt durch Emulsionspolymerisation hergestellt, so daB waBrige Copolymerdispersionen entstehen. 
Die Emulsionspolymerisation kann diskontinuierlich, mit oder ohne Verwendung von Saatlatices, unter Vorlage aller 
oder einzelner Bestandteile des Reaktionsgemisches, oder bevorzugt unter teilweise Vorlage und Nachdosierung der 
oder einzelner Bestandteile des Reaktonsgemisches, oder nach dem Dosierverfahren ohne Vorlage durchgefuhrt wer- 
den. 

30 Die Monomeren kflnnen bei der Emulsionspolymerisation wie ubiich in Gegenwart eines wasserlOslichen Initiators und 
eines Emulgators bei vorzugsweise 30 bis 95 °C polymerisiert werden. 

Geeignete Initiatoren sind z. B. Natrium-, Kalium- und Ammoniumpersulfat, tert.-Butylhydroperoxide, wasser I Osliche 
Azoverbindungen oder auch Redoxinitiatoren wie H 2 0 2 /Ascorbinsaure. 

Als Emulgatoren dienen z. B. Alkalisalze von langerkettigen Fettsauren, Alkylsulfate, Alky I sulfonate, alkylierte Arylsul- 
35 fonate oder alkylierte Biphenylethersulfonate. 

Des weiteren kommen als Emulgatoren Umsetzungsprodukte von Alkylenoxiden, insbesondere Ethylen- oder Propy- 
lenoxid mit Fettalkoholen, -sauren oder Phenol, bzw. Alkylphenolen in Betracht. 

Im Falle von waBrigen Sekundardisperstonen wird das Copolymerisat zunachst durch LOsungspolymerisation in einem 
organischen LSsungsmittel hergestellt und anschlieBend unter Zugabe von Salzbildnern, z. B. von Ammoniak zu Car- 

40 bonsauregruppen enthaltenden Copolymerisanten, in Wasser ohne Verwendung eines Emulgators oder Dispergier- 
hilfsmittels dispergiert. Das organische LiJsungsmittel kann abdestilliert werden. Die Herstellung von waBrigen 
Sekundardispersionen ist dem Fachmenn bekannt und z. B. in der DE-A 37 20 860 beschrieben. 

Zur Einstellung des Molekulargewichts kOnnen bei der Polymerisation Regler eingesetzt werden. Geeignet sind z. 
B. -SH enthaltende Verbindungen wie Mercaptoethanol, Mercaptopropanol, Thiophenol. Thioglycerin, Thioglykolsaure- 

45 ethylester, Thioglykolsauremethylester und tert.-Dodecylmercaptan. 

Der Feststoff gehalt der erhaltenen Polymerdispersionen betragt vorzugsweise 40 bis 80, besonders bevorzugt 45 bis 
75 Gew.-%. Hohe Polymerfeststoffgehalte kOnnen z. B. nach Verfahren, welche in der deutschen Patentanmeldung P 
43 01 683.1 oder der EP 37 923 beschrieben sind, eingestellt werden. 

Der Dispersionsklebstoff kann weiterhin Netz- Oder Dispergiermittel z. B. fur die Fullstoffe, Verdicker und auch z. B. 

so noch weitere ubliche Zuschlagstoffe, wie Entschaumer und Konservierungsstoffe enthalten. Netz- oder Dispergiermittel 
kOnnen z. B. in Mengen von 0 bis 5 Gew.-%, Verdicker in Mengen von 0 bis 10 Gew.-% , Konservierungsmittel in Men- 
gen von 0 bis 1 Gew.-% und Entschaumer in Mengen von 0 bis 5 Gew.-% in der waBrigen Zusammensetzung enthalten 
sein. Die Gewichtsangaben beziehen sich dabei auf die Summe aller Bestandteile der waBrigen Zusammensetzung, 
mit Ausnahme von Wasser. 

55 Die Zusammensetzung ist im wesentlichen frei von organischen LOsungsmitteln und Weichmachern wie z. B. Butylace- 
tat Toluol oder Phthalsaureester. Sie enthaltdaher im wesentlichen keine organischen Verbindungen mit einem Siede- 
punkt unterhalb 260 °C bei Normaldruck (1 bar) vorzugsweise weniger als 0,5 Gew.-%. 

Die Zusammensetzung ist auch frei von ublicherweise zusatzlich eingesetzten klebrigmachenden Harzen, wie Kolo- 
phoniumharzen. 



3 



BNSOOCID: <EP 0792926A2> 



EP 0 792 926 A2 

Die Herstellung der waGrigen Zusammensetzung kann in einfacher Weise dadurch erfolgen, daB der bei der Emul- 
sionspolymerisation erhaltenen waGrigen Polymerdispersion die Fullstoffe und gegebenenfalls weitere Additive unter 
Ruhren zugesetzt werden. 

Der Wassergehalt des fertigen Klebstoffes liegt im allgemeinen bei 7 bis 50. insbesondere 10 bis 30 Gew.-%, bezo- 
gen auf die gesamte waBrige Zubereitung. 

Es wurde Oberraschend gefunden, daB der Einsatz von Leichtfullstoffen in Kombination mit Oblichen Fullstoffen zu 
waBrigen Dispersions-Klebstoffen fuhrt. die im wesentlichen frei von organischen LOsemitteln, Weichmachern und 
Webrigmachenden festen oder f lussigen Harzen sind (siehe z.B. DE 44 04 411) und 

1 . deren Schwindung vergleichsweise, d.h. bezogen auf die f luchtigen Antetle, gering ist, 

2. deren Festigkett auch nach Alterung noch die jeweiligen Mindestanforderungen erfullt und 

3. die exzellente Verarbeitungseigenschaften haben. 

Ats besonders effektiv haben sich solche Leichtfullstoffe gezeigt. die eine enge TeilchengrOGenverteilung und ein 
spezifisches Gewicht von weniger als 100 kg/m 3 haben. 

Die waBrige Dispersion eignet sich daher insbesondere als fullender Klebstoff zum VerWeben von Substraten aus 
Kunststoff. Holz. Metall, Textilien aus gewebten und/oder ungewebten Fasern. 

Ganz besonders eignet sich der waBrige Dispersionskiebstoff als FuBbodenkleber fur Bodenbelage z.B. aus PVC, in 
Ausfuhrungen als Mehrschichtbelage oder Homogenbelage, Schaumstoffbelage mit Textiiunterseite, z.B. Jute. Poly- 
estervlies, Gummibelage, Textilbelage mit unterschiedlicher Ruckenausstattung, wie Polyurethanschaum, Styrol-Buta- 
dien-Schaum, textiler Zweitrucken. Nadelfilzbodenbelage. Polyolefinbelage oder Linoleumbelage, auf Untergerunden 
wie Holz, Estrich, Beton. keramische Fliesen, Metal luntergrunde oder ahnliches. Unebenheiten des Untergrundes wer- 
den wie beim Verspachteln mit einer Schichtdes erfindungsmaBigen Klebstoffes ausgeglichen. 
Der Kleber kann z. B. mit einer Zahnleiste auf den Untergrund aufgetragen werden. Nach dem ublichen Abluften wird 
der Bodenbelag eingelegt und angerieben. 

Arbeitstechnisch ist der erfindungsgemaGe Kleber den I6sungsmittelhaltigen KunstharzkJebern und den losungsmittel- 
freien oder -armen Dispersionseinseitklebern gleichzusetzen. Die erfindungsgemaGe Klebstoff zusammensetzung 
weist ein gutes Niveau von anwendungstechnischen Eigenschaften wie Schalfestigkeit, Scherfestigkeit. NaBanzugs- 
vermogen und TrockenanfaBvermdgen und eine hohe Warmestandfestigkeit auf. 
Die Erfindung wird nun im einzelnen erlautert: 

Beispiele 

I. Ausgangsstoffe: 

1 . Acronal DS 3468, ein ca. 70 %iges CO-Polyacrylat der Fa. BASF gemaG DE 44 04 41 1 A1, Beispiel 1, 

2. Primal CA 187, eine waGrige ca. 61 %ige Co-Polyacrylat-Dispersion der Fa. Rohm & Haas auf der Basis von 
Butylacr ylat/M ethacrylat, 

3. Expancel 551 WE. ein Leichtfullstoff der Fa. AKZO-Nobel auf der Basis von Polyvinylidenchlorid-Copolymer 
mit einem mittleren Durchmesser von 50 ^m. 

4. Hydropalat 1706. ein Dispergiermittel der Fa. Henkel auf der Basis von Natrium - Polyacrylat. 

5. Disponil SUS IC 875, ein Emulgator der Fa. Henkel auf der Basis von Di-2-ethylhexylsulfosuccinat, 

6. Acrylsol TT615. ein Verdickerder Fa. Rohm & Haas auf der Basis von Polyacrylsaure, 

7. Latekoll D, 2 %-ig. ein Verdicker der Fa. BASF auf der Basis von Polyacrylsaure 

II. Klebstoff-Herstellung: 

Aus den obigen Ausgangsstoffen in den in der Tabelle angegebenen Gewichtsteilen wurde auf folgende Weise 
der Klebstoff hergestellt: 

In die Polymerdispersion werden Dispergierhilfsmittel, Emulgator. Entschaumer und Konservierungsmittel einge- 
ruhrt. Sodann werden der leichte und schwere Fullstoff zugegeben und glatt gerCihrt. AbschlieBend wird der Kleb- 
stoff durch Zugabe des Verdickers auf die fur die Verarbeitung notwendige Viskositat eingestellt. 

III. Eigenschaften der Klebstoff e: 
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1. Prufmethoden: 

Spezif isches Gewicht: 

Das spezif ische Gewicht des Klebstoffes wird mit einem Metallpyknometer vom Typ 290/I nach DIN 
53217 bei 20°C bestimmt. 

Klebstoffauftragsmenge: 

Der Klebstoff wird mit einer gezahnten Spachtel auf eine Glasplatte (35 X 35 cm) aufgetragen und die 
Masse auf einer Laborwaage bestimmt. Der Wert wird auf die Flache von 1 m 2 hochgerechnet. 



- Tack/NaBklebkraft: 

Der Klebstoff wird mit einem gezahnten Spachtel auf eine mit zementarer Ausgleichmasse beschich- 
tete Spanplatte aufgetragen. Nach unterschiedlicher Abluftezeit werden 5 cm breite Streifen eines Textil- 
belags mit textiler Ruckenausstattung in das Klebstoffbett eingelegt und angerieben. AnschlieRend 
is werden die Streifen direkt wieder abgezogen und der Schalwiderstand in N/5cm bestimmt. 

- Endklebkraft: 

Die Endklebkraft wird als Schalwiderstand gemaB DIN 53269 in N/mm gemessen. 
20 - Geruchsprufung: 

a) Es werden ca. 50 g des Klebstoffes in ein 250 ml-Schraubdeckelglas gefullt und 3 Tage bei 23 °C 
geschlossen gelagert. Sodann beurteilen mindestens 5 Probanden den Geruch dieser Klebstoffprobe 
an Hand folgender Skala: 

25 1 = geruchlos 2 = wahrnehmbar 3 = ertraglich 

4 = belastigend 5 = unertraglich. - 

b) Auf eine Glasplatte ( 5X10 cm) wird mit einem Rakel ( 200 \im Spaltweite) ein Klebstoff ilm aufge- 
tragen und 24 h bei 23 °C/5Q % rcl. Feuchte getrocknet. Sodann wird diese Glasplatte in ein 500 ml 
Schraubdeckelglas ubergefuhrt und 3 Tage bei 23 °C geschlossen gelagert. Diese Beurteilung erfolgt 

30 wie unter Punkt a) beschrieben. 

Verstreichbarkeit: 

Auf verschiedenen Untergrunden werden die Klebstoffe praxisgerecht aufgetragen und von mehreren 
Prufern der Kraftaufwand gemaB folgender Skala beurteilt: 
35 1 = sehr gering 2 = gering 3 - akzeptabel 4 - hoch 

5 = nicht zumutbar. 

Schwund/Masseverlust: 

Der Schwund wurde gemaB DIN 52451 bestimmt, wobei eine definierte Menge Klebstoff auf eine Tra- 
40 gerplatte aus Aluminium aufgetragen und der Auftrieb in Iso-Octan ermittelt wurde. Dann wurden die Pro- 

ben 7 Tage bei 70 °C getrocknet und erneut gewogen und der Auftrieb bestimmt. In Tabelle 2 bedeuten 

Masse 1 : Tragerplatte in Luft 
Masse 2: Tragerplatte in iso-Octan 
45 Masse 3: Trager mit Klebstoff in Luft 

Masse 4: Trager mit Klebstoff in iso-Octan 

Masse 5: Trager mit Klebstoff in Luft nach Trocknung 

Masse 6: Trager mit Klebstoff in iso-Octan nach Trocknung 

so Aus diesen Daten ergibt sich der Masseverlust und uber den Auftrieb auch der Schwund nach Trocknung des Kleb- 
stoffs. 

2. Die Prufergebnisse sind der Tabelle 1 zu entnehmen. 

55 
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Tabelle 1 





Bei spiel 1 


Beispiel 2 


Beispiel 3 


Zusammensetzung 


(Bestandteile mit Gewichtsanteilen) 


Acronal DS 34 68 


50,0 


65.0 




Primal CA 187 


* 


* 


65,0 


Calciumcarbonat 


40,0 


30.0 


30,0 


Expancel 551 WE 


* 


2.5 


2,5 


Hydropalat 1 706 


1.5 


2,0 


2,0 


Disponil SUS IC 875 


0,5 


- 


- 


Acrylsol TT615 


- 


0.5 


0,5 


Latekoll D 


5,0 


- 


- 


Prufergebnisse 








spez. Gewicht [kg/I] 


1,30 


0,98 


1.02 


Verbrauch [g/m 2 ] 


430 


340 


350 


NaBklebkraft [N/5 cm] 








10 min abluften 


0,8 


1,4 


1,9 


15 min abluften 


1,3 


1,4 


2,2 


20 min abluften 


2,0 


2.3 


3.9 


Endklebkraft [N/mm] 


0,9 


0,9 


1,3 


Geruch Klebstoff naB 


2,6 


2,4 


2,8 


Geruch Klebstoffilm trocken 


1,3 


1,4 


1,8 


Verstreichbarkeit 


3 


3 


1 


Schwund % 


30,5 


24,8 


25,9 



Beispiele 4 - 7 

40 

Die Klebstoff e der Beispiele 4 bis 7 wurden aus folgenden Ausgangsstoffen in der in der Tabelle angegebenen 
Menge wie bei den Beispielen 1 hergestellt: 





Beispiel 4 


Beispiel 5 


Beispiel 6 


Beispiel 7 


Primal CA-187 


50,0 


65.0 


65.0 




Acronal A 323 








28,0 


Calciumcarbonat 


40.0 


30,0 


32,5 


50,0 


Expancel 551 WE 




2,5 






Hydropalat 1 706 


1.0 


2,0 


2,0 


1.0 


Disponil SUS IC 875 


0.5 








Acrysol TT615 




0.5 


0.5 




Latekoll D 


5.0 






3,0 


Harzschmelze* 








18.0 



* bestehend aus 80 % modifiziertem Naturharz und 20 % Plastilit 3431 
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Tabelle 2 



Volumenschwundbestimmung nach DIN 52451 


Produktbezeichnung 


Beispiel 4 


Beispiel 5 


Beispiel 6 


Beispiel 7 


Masse 1 


6,9376 


7,0934 


7,1706 


7,4290 


Masse 2 


5,2613 


5,3737 


5,3818 


5,6383 


Masse 3 


8,6764 


8,4086 


8,4645 


8,9703 


Masse 4 


6,1186 


5,8519 


6,0206 


6.4900 


Masse 5 


8,2316 


8,0559 


8,1211 


8,6523 


Masse 6 


5,9648 


5,7166 


5,9004 


6.3845 


Vofumen 1 


1,26 


1,20 


0,94 


0,99 


Voiumen 2 


0,84 


0,89 


0,62 


0,68 


Einwaage 


1,7388 


1,3152 


1.2939 


1.5413 


Auswaage 


1,294 


0,9625 


0,95053 


1 ,2233 


Volumenschwund [%] 


-33,01 


-25,97 


-34,07 


-30,81 


Massenverlust [%] 


-25,58 


-26,82 


-26,54 


-20.63 


Dichte [g/mf] 


1,381 


1,100 


1.383 


1,565 



Die Beispiele zeigen: 

30 - Das spez. Gewicht nimmt mit dem Zusatz der Leichtfullstoffe erwartungsgemaB ab. und zwar mit mehr als ca. 1 ,0 
auf Werte. die der Binder-Dispersion entsprechen. 
Der Verbrauch in g/m 2 nimmt errtsprechend der Dichte ab. 

Die NaBklebkraft fallt trotz der Zugabe der Mikrohohlkugeln nicht. sondern steigt an, und zwar um > 50 % nach 10 
min. Abluftung. 
35 - Die EndWebkraft ist gleich Oder um 50 % hiiher. 

Die Verstreichbarkeit ist gleich oder deutlich besser. 

Ein Geruch ist in alien Fallen im nassen Zustand noch wahrnehmbar, im trockenen Zustand dagegen nicht mehr, 
da ja kein Losemittel, Hochsieder, Weichmacher oder Klebrigmacher verwendet wurde. 

Verglichen mit im Handel erhaltlichem Klebstoff auf der Basis von Acronal A 323. Plastilit 3431 , modifiziertem 
40 Naturharz, Calciumcarbonat, Hydropalat 1706 und einem Verdicker ist der erfindungsgemaBe Klebstoff deutlich 
leichter, geruchsarmer, schwundarmer und leichter zu verarbeiten, ohne daB die Klebkraft wesentlich herabgesetzt 
wird. 



Patentanspruche 

45 

1 . WaBriger fullender Dispersions- Klebstoff auf der Basis von 20 bis 99 Gew.-% eines Polymeren mit einer Glasiiber- 
gangstemperatur unter -25 °C und 1 bis 80 Gew.-% eines Ftillstoffes, gekennzeichnet durch einen Anteil minde- 
stens eines Leichtfullstoffes. 



so 2. Klebstoff nach Anspruch 1 , gekennzeichnet durch einen Leichtfullstoff mit einem spezif ischen Gewicht von weniger 
als 1 00 kg/m 3 . 

3. Klebstoff nach Anspruch 1, oder 2, gekennzeichnet durch 1 bis 20 Gew.-%, an Leichtfullstoff, bezogen auf den 
schweren Fullstoff mit einem spezif ischen Gewicht von mehr als 1g/cm 3 . 

55 

4. Klebstoff nach Anspruch 1 , 2 oder 3, gekennzeichnet durch Leichtfullstoffe mit einem mittleren Durchmesser von 
5 bis 20 ^im und durch schwere Fullstoffe mit einem mittleren Durchmesser von 2 bis 5 jim. 

5. Klebstoff nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 4, gekennzeichnet durch mindestens ein funktionelles Addi- 
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tiv wie Dispergierhilfsmittel. Emulgatoren, Filmbildehilfsmitter Konservierungsmrttel. Entschaumer und Verdik- 
kungsmittel. 

6. Klebstoff nach mindestens einem der AnsprOche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da8 er im wesentlichen frei von 
5 fluchtigen organischen Verbindungen und von Mebrigmachenden Harzen ist. 

7. Herstellung des Klebstoffes nach mindestens einem der AnsprOche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da(3 man 
zunachstdie Dispergierhilfsmittel, den Emulgator, Entschaumer und das Konservierungsmittel sowie weitere Hilfs- 
mittel in die Polymerdispersion einruhrt, dann den leichten und schweren Fullstoff und schlieBlich den Verdicker. 

10 

8. Verwendung des Klebstoffes nach mindestens einem der vorangegangenen AnsprOche zum Verkieben von FuG- 
bodenbelagen, insbesondere von textilen Belagen. 
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